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Messer Experience




MACHT IHNEN ERGEBNISSE TRANSPARENT

Vorkalkulierte Fertigungszeiten und Mate-
rialeinsatz werden mit Echtdaten tber-
pruft und flieBen in die Kalkulationspara-
meter ein. Daten zur Auslastung der
Maschinen und zu Stillstandszeiten

O IFab
werden erfasst und ausgewertet.

ERHOHT DIE VERFUGBARKEIT IHRER MASCHINEN \ A | o
"MESSER™ SOFT

O MesserSoft GmbH. Al rights reserved.

Aus den Maschinendaten generieren Sie
planbare Wartungsintervalle und decken
Potenzial fiir Optimierungen auf.

Das Resultat:

Transparente Produktion, gesteigerte Produktionseffizienz
und Wettbewerbsvorsprung durch Digitalisierung.

WACHST MIT IHREN ANFORDERUNGEN

Durch den modularen Aufbau der Suite leiten Sie schritt-
weise die Digitalisierung in Ihrem Unternehmen ein. Denn
OmniFab wachst als flexibel aufgebaute Suite gemeinsam
mit lhren Anforderungen. Dadurch integrieren Sie die Mes-

ser-Maschinenbau-Technologie zukunftsweisend in |hre be-
triebswirtschaftlichen Ablaufe.

i

AUTOMATISIERT IHRE PROZESSE

Alle Systeme arbeiten ,Hand in Hand”
& liber die gesamte Wertschépfungskette
des Betriebes. Auftragsdaten aus dem
ERP-System stehen in Ihrer CAD/CAM-
Software zur Verfligung. Ergebnisse aus

der Produktion laufen nahtlos mit den
Auftragsdaten zurtick in [hr ERP-System.

.

Treiben Sie die digitale Transformation in
lhrem Unternehmen voran.

OmniFab bringt Ihnen echten Mehrwert, weil Sie aus den >veredelten<
Daten kontextbezogene Informationen gewinnen. Die OmniFab Suite

unterstutzt Sie vom Angebot Uber die Produktionsplanung, -steuerung
und -Uuberwachung in der gesamten Wertschopfungskette.
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SYSTEME UND SOFTWARE VERBINDEN

ERP Connect

e : . ; : - Wenn Maschinen, prozessorientierte Software und OmniFab ERP Connect Gibernimmt die Daten aus lhrem
; - : : ‘ ERP-System ,Hand in Hand" arbeiten, laufen alle Pro- ERP-System und stellt sie der Produktionsplanung und
: : : \ zesse reibungslos ab. Von der Angebotserstellung bis Arbeitsvorbereitung zur Verfligung. Auftragspositionen,
p » : 4 — N 1 : - zur Nachkalkulation, vom Konstruieren der Bauteile Bauteile, Platten und sonstige relevante Kundendaten

tiber das Erstellen von Schachtelpldnen, das Ubertra- werden auf diese Weise automatisiert dort bereitge-
gen der Pléne auf die Maschine und schlieB3lich das stellt, wo Sie sie bendtigen.

Fertigen der Teile. . . .
Nach der Produktion sendet OmniFab ERP Connect die

Nutzen Sie das Potenzial aller Softwaresysteme ent- Schachtelplane mit den tatsachlichen Produktionsergeb-
lang Ihrer gesamten Wertschopfungskette, indem Sie nissen von OmniFab PDC an Ihr ERP-System zurtick. So
lhre Systeme mit OmniFab ERP Connect verbinden. stehen lhnen alle aktuellen Daten zeitnah zur Verfligung
Jede Installation ist dabei exakt an lhre Bedlirfnisse

angepasst.

OMNIFAB

NEXT LEVEL
— INDUSITRIE 4.

IHRE MASCHINEN, SOFTWARE {
UND ERP-SYSTEME ARBEITEN < )

"HAND IN HAND"

AKTUELLE DATEN STEHEN {
DORT ZUR VERFUGUNG, WO ( )

SIE SIE BENOTIGEN

+ Produktionsinformationen stehen
Ihnen digital zur Verfiigung

+ Automatischer Datenaustausch
zwischen ERP-System und OmniWin

+ Sie teilen diese Informationen mit allen
Beteiligten in Echtzeit

EinschlieBlich Daten liber Auftrage, Kun-
den, Platten, Schachtelplane, uvm.

+ Sie haben einen aktuellen Uberblick
uber laufende Prozesse und kennen
ihren Status

Einfach konfigurierbar durch kundenspe-
zifische Felder

+ Schnittstelleniiberwachung mit
Monitoring



MESSERGSOFT Angebote / Bearbeiten HelloSystem (0 @

UBERSICHT KUNDE ANMERKUNGEN Abbrechen
Numme ERP Nummer etus Erstetam Bindefis
QA-000064 6542148745 Freigabe v 01/05/2022 01/06/2022
Wunschtermin * An ERP gesendet Auftragsnummer des Kunden * Kontaktname * Kontakttyp *

01/12/2022 01/05/2022 35321548754 John Telefon -
Vertriebsmitarbeiter
007

UBERSICHT ANHANGE BEARBEITEN PRODUKTIONSPLAN PARAMETER ANMERKUNGEN VERWENDUNG
ANGEBOTSPOSITIONEN + Neu hinzufiigen 4 Hinzufiigen
Bearbe... Pos. Minia... Geomet... Artikelnr. Anz. Dicke (mm) (m... Prod.-Zeit

7 L1 @ v PRT000051 10 10 77.19%77.19 037 787 1/12/2022 00:01:10
Va : 20 H v PRT000052 15 10 220.00x220.00 380 77.55 1/12/2022 00:03:30
Va ~ 3 % v PRT000053 15 10 219.02x219.00 236 80.97 112/2022 00:05:00
»
Total 40 166.39

ANGEBOTE ERSTELLEN
Sales Quotes

Die schnelle und zuverlassige Erstellung von Angebo-
ten ist eine der gré3ten Schwierigkeiten und Zeitfresser
in der auftragsbezogenen Produktion. Das Modul Sales
Quotes untersttitzt Ihren Vertrieb bei der Erfassung aller
Bauteile und Arbeitsschritte.

lhre Mitarbeiter wahlen dazu vorhandene Bauteile oder
erstellen neue Bauteile mit Hilfe zahlreicher und einfa-
cher Bauteilvorlagen und fiigen sie in das Angebot ein.
Fertigungszeiten, Materialverbrauch und Gewichte fur
die geschnittenen Teile werden von Sales Quotes be-
rechnet.

UND ZUVERLASSIG IHRE

ERSTELLEN SIE SCHNELL C)
ANGEBOTE

+ Alle Informationen werden mit lhrem
ERP- oder CRM-System geteilt

+ Sie erhalten alle Daten fiir lhre Ange-
bote einschlieBlich der Kalkulation

+ lhre Systeme sind stets aktuell, auch
bei spateren Auftragsanderungen

+ Der Austausch der Daten erfolgt fehler-
und verlustfrei

1-30f3items

lhre Mitarbeiter ordnen weitere Arbeitsschritte und
zusatzliche Produktionsparameter bei Bedarf zu und
erganzen Dokumente wie Arbeitspapiere oder bemal3-
te Zeichnungen.

Das Angebot kann im Anschluss erstellt und an den
Kunden verschickt werden. Alle Informationen kdnnen
mit Ihrem ERP- oder CRM- System geteilt werden.
Den Status vom Angebot bis zum produzierten Teil
verfolgen Sie dabei immer in Echtzeit und sind immer
in der Lage, lhren Kunden dazu Auskunft zu geben.

BIETEN SIE IHREN KUNDEN {
STETS TRANSPARENZ ZU CJ
IHREN AUFTRAGEN

+ Sie sparen Zeit durch automatische
Ubertragung

Sie verfolgen nahtlos den Status lhrer
Angebote bis zum produzierten Teil

Sie verfiigen permanent tber alle
relevanten Daten in allen Systemen
und Prozessschritten

v Nicht geplante Jobs Ausgevahite Maschinen @ A L o 9
Gesamtzeit: Filter ELEMENT-1  ~ , Mmon 24112022 B ELEMENT-2 ~ , Tue 2512022 B , HiFocus -2 ~  Mon 2412022 @&
Suchen 1429 31/31
Planung fiir alle Automatische
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Sortierenn .~ “ P000070 a
e 82350R 20/02/2022 HESUT EE MESE0 %) P000006 ) P000066_3
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10,00 mm
%) P000058 il
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S2350R 0/02/20: 3

PRODUKTIONSAUFTRAGE PLANEN
Job Management

Produktionsauftrdge — in OmniFab als , Jobs” bezeich-
net — werden durch das OmniFab Job Management
verwaltet. Das leistungsfahige Modul stellt sicher,
dass die Jobs mit ihren Schachtelinformationen zur
richtigen Zeit an den richtigen Maschinen verfligbar
sind.

Arbeitspapiere sind dabei nicht mehr erforderlich. Alle
wichtigen Informationen stehen digital im Job zur
Verfligung. Fir die effektive Planung der Jobs filtern
und sortieren Sie die Jobs nach Dringlichkeit, Material
oder weiteren wichtigen Attributen.

TIONSAUFTRAGE DIGITAL

PLANEN SIE IHRE PRODUK- CJ
UND PAPIERLOS

+ lhre Produktionsauftrage stehen tiberall
papierlos zur Verfiigung

+ Sie filtern und sortieren nach lhren
Prioritaten

+ Sie wahlen, ob Sie lhre Auftrage manu-
ell oder automatisch planen

Anschlieend planen Sie die Jobs auf lhren Maschi-
nen manuell - oder noch einfacher - automatisch ein.

Durch die Definition von Schichten erhalten Sie einen
schnellen Uberblick Giber die geplante Produktionszeit
und die aktuelle Schichtauslastung jeder Maschine.

BRINGEN SIE ALLE AUFTRA- d&
GE ZUR RICHTIGEN ZEIT AN O
DIE RICHTIGE MASCHINE

+ Sie planen automatisiert effektiver

+ Sie vermeiden Fehler durch papier-
lose Prozesse

+ Sie erhalten den aktuellen Uberblick
uber Produktionszeiten und Auslastung
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PRODUKTION AUTOMATISIEREN
Material Flow

Das Modul Material Flow integriert Material Handling
Systeme wie Materiallade- und -entladestationen,
Lagertiirme und Materialtransporteinheiten mit Palet-
ten und Liften. Material Flow steuert den gesamten
Materialfluss automatisch. Durch seine tiefe Integra-
tion erkennt es genau, welche Jobs zu welchem Zeit-
punkt fiir eine Maschine geplant sind.

Ihre Bediener erhalten mit Material Flow einen Uber-
blick tiber die geplanten Auftrdge sowie dazugehorige
Platten und wahlen im System die passenden Platten
fir die Verarbeitung aus.

AUTOMATISIEREN SIE IHRE {
MASCHINEN UND MATERIAL C)

HANDLING SYSTEME

+ Steuern Sie lhre Materiallade- und
-entladestationen, Lagertiirme und

Materialtransporteinheiten mit Paletten
und Liften

Konfigurieren Sie Jobs mit allen er-
forderlichen Informationen vollstandig
und im Voraus

Das Material wird zwischengelagert und dann auto-
matisch zu den Schneidmaschinen und schlie3lich zu
den Entladestationen transportiert.

Mit Material Flow konfigurieren Sie Jobs mit allen
erforderlichen Informationen vollstdandig und im Vor-
aus. So kann die Maschine automatisch mit dem
Schneiden beginnen. Dank der Integration mit ande-
ren OmniFab Modulen meldet Material Flow die ech-
ten Produktionsdaten an lhre verbundenen Systeme
zurlick.

SPAREN SIE ZEIT UND {
RESSOURCEN DURCH AUTO- CJ
MATISIERTE PROZESSE

+ Lasten Sie lhre Maschinen maximal aus

+ Gewinnen Sie Produktionsergebnisse
inklusive Restplattengeometrien in
Echtzeit

+ Nutzen Sie alle Daten zu Produktions-,
Be- und Entladezeiten

wesserOsort

AKTIV VERLAUF
Status: In Unloading

P000033

HIFOPC, 13 Platteninformationen

@ o007 1 E

11.02.2022  BESTATIGEN X AUSSCHUSS ZURUCKSETZEN I RESTPLATTE ANDERN
00:50:09

P000057
HIFOPC_CCS_MS_130

@ s2350R 19.02.2022
10 mm 00:27:30

P000053

HIFOPC_CCS_MS_130

@ s35R 19.02.2022
10mm 00:27:30

P000058

HIFOPC_CCS_MS_130

@ s35R 19.02.2022
10 mm 00:27:30

P000063
HIFOPC_CCS_MS_130

@ s2350R 19.02.2022
10mm 00:27:30

PRODUKTION STEUERN
Production Data Capture

Das Modul OmniFab PDC ist in die Global Control der
Maschine integriert und lauft auBerdem auf allen
verbundenen Geraten, die tGber einen Web Browser
verfligen, wie Tablets oder Smartphones. Mit
OmniFab PDC erzeugen Sie vollstdndige, aktuelle und
verlassliche Daten zur Produktionssteuerung.

Maschinenbediener nutzen OmniFab PDC um Rdst-,
Produktions-, Be- und Entladezeiten, Anzahl der gefer-
tigten Bauteile und Ausschuss, die tatsachlich verwen-
dete Platte sowie den tatsachlichen Materialeinsatz zu
erfassen. Transparenz und Nachverfolgbarkeit sind
die Ergebnisse.

BEHALTEN SIE DEN UBER- d&
BLICK UBER AKTUELLE PRO- CJ

DUKTIONSDATEN

+ Nutzen Sie Echtzeit-Riickmeldung an
die Produktionsplanung zu Stérungen
und Problemen, fehlendem Material
oder VerschleiRteilen, Fehler im Schach-
telplan und sonstigen Griinden

Erfassen Sie Riist- und Produktions-,
Be- und Entladezeiten, tatsachlich
gefertigte Bauteile und Ausschuss,
tatsachlich verwendete Platten

N s i o i A N
‘TeT |

Abbildung zeigt Sonde Sét httung

Hat der Maschinenbediener einen Job fertiggestellt,
wird diese Information direkt im Job Management
angezeigt. Sind wahrend der Produktion Probleme
aufgetreten, sendet der Maschinenbediener eine
Nachricht an die Produktionsplanung, sodass diese
direkt reagieren und die Jobs neu einplanen oder neu
verschachteln kann.

Fir alle gefertigten Jobs bietet die webbasierte Sicht
einen Uberblick Giber alle gemeldeten Produktions-
daten. So kontrollieren Sie die Ergebnisse aus der
Produktion, passen sie an und verfligen immer Gber
verlassliche Daten in lhrem System.

SORGEN SIE FUR MAXIMALE d&
FLEXIBILITAT IN IHRER O

PRODUKTION

+ Behalten Sie immer den Uberblick
mit mobilen Geraten wie Tablets oder
Smartphones

Kontrollieren Sie alle Daten und re-
agieren Sie schnell auf Veranderungen

Sorgen Sie fiir Transparenz und Nach-
verfolgbarkeit

8|9
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Cutting Systems

Maschineniiberwachung

.

ARBEITEN LEERLAUF FEHLER

Q Programm: 6020--T1.5-DB--1.TXT

c’ @ LEERLAUF - Automatisch

2018-09-21 08:00

MASCHINEN IN ECHTZEIT UBERWACHEN

Machine Insight

OmniFab Machine Insight versorgt Sie im laufenden
Betrieb in Echtzeit mit wichtigen Informationen zu
lhren Brennschneidmaschinen. Die Echtzeit-Maschi-
nentberwachung liefert Ihnen den Status und die
Daten zu jeder verbundenen Maschine.

Grafische Darstellungen verdeutlichen lhnen die Ma-
schinenauslastung und Stillstandsgriinde fiir definier-
bare Zeitraume (Tage, Wochen und Monate), die Ar-
beitszeit, die Leerlaufzeit und die Fehlerzeit. Sie sehen
alle wichtigen Informationen zum Programm, das
aktuell an der Maschine geschnitten wird.

BEOBACHTEN SIEJEDERZEIT {
WAS IN DER PRODUKTION
LAUFT

+ Nutzen Sie die Echtzeit-Daten lhrer
Maschinen als wichtige ,,Rohstoffe"

Erkennen Sie die tatsachliche Auslas-
tung und Fehlerquellen der Maschinen

Verwenden Sie konfigurierbare, aussa-
gekraftige Darstellungen zur Optimie-
rung lhrer Prozesse

1
2018-09-21 17:00

Sie sehen die Schicht, in der gerade gearbeitet wird,
eine grafische Darstellung der Auslastung in definier-
ten Zeitraumen sowie die Anzahl und Art der Fehler,
die auf der Maschine aufgetreten sind.

Lassen Sie sich auch die Zeiten, die fiir die Prozesse
wie Schneiden, Positionieren, Stechen, Vorheizen
aufgewendet wurden, libersichtlich anzeigen. Oder
Zeiten und Arbeitsschritte pro Schicht. Sie erkennen
die Auslastung der Maschinen, die Stillstandszeiten
und -griinde und die Haufung von Fehlern zu be-
stimmten Zeiten.

ERKENNEN UND VERMEIDEN {
SIE FEHLER FRUHZEITIG CJ

Leiten Sie frithzeitig effektive MalRnah-
men zur Fehlerbehebung ein

Optimieren Sie lhre Produktion mit
Hilfe der Maschineniiberwachung und
der Maschinenauslastung

Erhalten Sie einen schnellen Uberblick
mit Hilfe der grafischen Darstellungen

MACHINES OPERATORS ERRORS

FILTER BY WORKING DAYS

Select date range Start date End date
Custom - 04/05/2023 04/11/2023

Select machines Select shifts
Production USA ~  No shift, Outside shift (Arbeitsplan A... ~

Occupied time

O Wworking times
Select processes.
@® Working detail Cutting, MHT, Marking, Piercing,.. ~

O Idle times

APPLY FILTER

WORKING TIME  04/05/2023 — 04/11/2023

Splittime into DAYS ~WEEKS MONTHS
700
60n

s0n

[

04/05/2023 04/06/2023 04/07/2023

Uber die Erfassung der tatsdchlichen Zeiten gewinnen
Sie bessere Daten zur Planung der Produktion. Wichti-
ge Informationen uUber die Maschinen sind via App
auf lhrem Smartphone oder Tablet einsehbar. So ha-
ben Sie auch unterwegs immer einen aktuellen Uber-
blick Gber die Produktion.

Die Jobberichte zeigen lhnen, wann ein Job gestartet
wurde, wann er beendet wurde, wie viel Zeit fur den
Job geplant war und wie viel Zeit fiir den Job tatséach-
lich benotigt wurde.

BEHALTEN SIE AUCH UNTER- J
WEGS DEN DURCHBLICK CJ

+ Nutzen Sie auf lhrem Handy oder Tablet
die mobile Anwendung zur stetigen
Kontrolle der Produktion

+ Erstellen Sie Berichte als PDF nach
lhren Anforderungen

+ Gewinnen Sie kontextbezogene In-
formationen aus den Maschinendaten

¥ EXPORT

Split data into shifts @

¥ "

04/08/2023 04/09/2023 04/10/2023 041172023

Jobs mit den gré3ten Abweichungen zwischen ge-
planter und benétigter Zeit erkennen Sie deutlich und
sind in der Lage, diese zu optimieren.

Aussagekraftige Berichte erstellen Sie auf Basis von
Arbeitstagen oder Arbeitswochen als PDF-Datei. Dank
der kompakten Darstellung der Berichte behalten Sie
auch bei einer Vielzahl von Maschinen leicht den
Uberblick. Uber weitere Funktionen erkennen Sie
besser Muster bei Auffdlligkeiten in den Daten und
stoRen notwendige MaRnahmen friiher und zielge-
richteter an.

MINIMIEREN SIE STORUN- e/
GEN UND PROBLEME

+ Behalten Sie den Uberblick auch bei
einer Vielzahl von Maschinen

+ Erkennen Sie Muster und Auffillig-
keiten

+ Optimieren Sie lhre Auftrags- und
Ressourcenplanung

10| 1



ZUSATZLICHE OMNIFAB OPTIONEN

Dashboards und Statistiken

Sie erhalten eine Ubersicht (iber verfiigbare Platten, Bauteile oder die NI
aktuellen Auftrdge und deren Status. Nutzen Sie verladssliche Daten aus

der Produktion, um Trends zu erkennen und Schwachstellen zu

identifizieren. So drehen Sie in lhrer Produktion an

den richtigen Stellschrauben, um effizienter

zu produzieren und Zeit und Geld zu sparen.

OmniFab In der Industrie 4.0 verzahnt sich die Produktion mit
PDC Bauteilstatus = . 0 .

modernster Informations- und Kommunikationstechnik.

Messer-Maschinen und Software aus einer Hand

gewahrleisten dabei die maximale Auslastung

vorhandener Ressourcen.

OmniFab
Z?:eglsgp';?,lii,e Komplette Integration lhrer Schneidmaschinen
Unser modulares Software-Portfolio integriert Ihre Schneidmaschinen
bestmaoglich in Ihre Geschéfts- und Produktionsprozesse und unterstutzt
die Schlisselfunktionen wahrend des gesamten Arbeitsablaufes.
OmniFab
Job Scheduling _ \ Der Einstieg in die Digitalisierung erfolgt traditionell Gber die Arbeits-
vorbereitung mit OmniWin und OmniBevel fiir CAD/CAM, Nesting und Bevel.
Ganzheitlich wird unsere Losung durch die OmniFab Suite als digitale Unter-
stlitzung fiir Bediener, Produktionsleiter, Prozessanalytiker, Servicetechniker und
Management. Messer-Maschinen und Software von MesserSoft gewahrleisten
so den perfekten Einstieg in die Industrie 4.

OmniFab Systemvoraussetzungen und Merkmale

Hardwarevoraussetzungen Voraussetzungen fur OmniFab PDC
. auf der Steuerung
+ Prozessor mit 4 Kernen
+ 32 GB RAM, 80 GB Festplattenspeicher < Ol I s gl
+ Netzwerkverbindung zwischen Steuerung (HMI

Version 11.14)
+ MS SQL Server 2016 (oder hoher) und OmniFab Server

+ Windows Server 2016 (oder hoher)

+ Unterstlitzte Betriebssysteme:
Linux, Cent OS7 (empfohlen)

Windows 10 64 Bit Voraussetzungen OmniFab Machine Insight
Windows 11 64 Bit + 4-8 GB Hauptspeicher, je nach Ausbaustufe
+ Unterstiitzte Browser: + 120 GB Festplattenspeicher

Google Chrome (neueste stabile Version)

Firefox (neueste stabile Version)
Microsoft Edge (neueste stabile Version, + Netzwerkverbindung zu den Brennschneidemaschi-

nur Chrome-basiert) nen und Lizenzservern

+ Betriebssystem im Lieferumfang enthalten

Aufgrund der hohen Datenmengen und gleichzeitigen Zugriffe tiber die Anwendung wird eine vollwertige SQL-Server Instanz

empfohlen. Diese muss getrennt lizenziert werden. Die SQL-Server Express Version wird nicht empfohlen. I:I
Bitte fragen Sie detaillierte Systemanforderungen bei support-omnifab@ messersoft.com an. m |:m |:| D @ w @




DIGITALER WORKFLOW
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Die digitalen Losungen erganzen
perfekt unser ganzheitliches Angebot
rund um die Themen Product,
Automation, Services und Know-how.

/
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/
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KOMPLETTE INTEGRIERT
Modulares
Portfolio

Unser modulares Software-

7 Portfolio integriert lhre
Schneidmaschinen bestmdglich

in Ihre Geschéafts- und

Produktionsprozesse

und unterstiitzt die

-
RP (mNECT

[; Schllsselfunktionen wéahrend
J des gesamten Arbeitsablaufes.
&
ALE%JOTES
&
B;VIARGEMENT
.
A‘TEFw FLOW
[ OMNIFAB OMNIWIN
ODUCTION - " - =
sacarrure - ——  Software Suite fur die Ideal in der
digitaleTransformation Arbeitsvorbereitung
\ Die OmniFab Software Suite integriert die Maschinenbautechnologie Die leistungsstarke, benutzerfreundliche
AQHIWNSIGHT — von Messer Cutting Systems ganzheitlich und prozessorientiert in Konstruktions- und Schachtelsoftware, die Zeit,

Material und Kosten spart.

OmniWin ist das ideale Werkzeug zur Arbeits-
vorbereitung beim Autogen-, Plasma- und
Laserschneiden. Es libernimmt alle anfallenden
Schneidaufgaben, abgestimmt auf die auftragsbezogene
Fertigung mit CNC-gesteuerten Schneidmaschinen.

produktionsnahe Ablaufe.

Sie liefert relevante Informationen fiir die Arbeitsvorbereitung, die Pro-
duktionsplanung und die Betriebsfiihrung durch die Einbindung aller
Systeme. Zudem integriert OmniFab Materialtransportsysteme wie Be-/
Entladestationen, Tirme, Transporteinheiten und mehr — sogar auf lhren
mobilen Geraten.

1819



I proouct

1T auTomarion

CREATING SOLUTIONS
BEYOND MACHINES

Fir was wir stehen

Der Einstieg in die Digitalisierung erfolgt traditionell Giber die Arbeitsvorberei-
tung mit OmniWin und OmniBevel flir CAD/CAM, Nesting und Bevel. Ganz-
heitlich wird unsere Lésung durch die OmniFab Suite als digitale Untersttit-
zung flir Bediener, Produktionsleiter, Prozessanalytiker, Servicetechniker und
Management. Messer-Maschinen und Software von MesserSoft gewahrleis-
ten so den perfekten Einstieg in die Industrie 4.0.

Vom Konstruieren der Bauteile Giber das Erstellen von Schachtelplanen, das
Ubertragen der Pléne auf die Maschine und schlieRlich das Schneiden der Tei-
le entsteht das perfekte Informationsmanagement. Das garantiert sowohl im
Maschinen- und Apparatebau als auch in der Auftragsfertigung in Lohn-
schneidbetrieben effizientes Arbeiten bei hochsten Qualitdtsstandards.

Innovationen bei MesserSoft entstehen immer in enger Zusammenarbeit mit
unseren Kunden. Dies fluhrt zu wirklich relevanten Produkten und Services.
Zum Nutzen unserer Kunden. Heute und in Zukunft.

MesserSoft ist flihrender Hersteller von Software zur Integration der Messer-
Maschinenbau-Technologie in die betriebswirtschaftlichen und technischen
Ablaufe bei Kunden weltweit. MesserSoft ist ein Unternehmen der Messer
Cutting Systems GmbH und gehért zur MEC Holding.




